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感谢您使用卓立汉光产品！ 

 为了您顺利、正确的使用本产品，请您在使用前详细阅读《使用说明书》。如有关于产品的建

议或需要技术支持请与我们联系。 
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1、MC600 控制软件简介 

MC600 是 Zolix 开发的一套控制电移台硬件设备的软体，方便用户处理试验数据。该软件使用灵活、

功能强大。 

软件运行环境： 

l 基本配置：奔腾 166 以上 CPU 、 64M 以上内存、显示器 800*600 以上分辨率。

Windows98SE/2000/XP 操作系统。 

l 推荐配置：Intel 赛扬及其以上档次的 CPU、128M 以上内存、显示器 1024*768 以上分辨

率,Windows98SE/2000/XP 操作系统。 

l 为获得最佳显示，请使用 Window 系统默认的小字体。 
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2、MC600 控制软件界面介绍 

 (—)、单轴运动控制 

 

这个界面中可以控制单轴运动。 
 

 
此为单选钮，选择不同的轴，表示此时界面中所有的信息均为此轴信息。 
 

 
如果想修改当前坐标，可以在编辑框中输入参数，点击旁边空白处或回车，可以将输入
的值存入控制箱中，同时可以通过液晶屏显示当前设置的坐标值。 
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在此编辑框中输入一个正值，点击前进表示此时平移台往电机方向运动设定值的距离，
点击后退表示向反方向运动设定值的距离。如果单位为角度，表示旋转台运行相应的角
度值。 
 

 
如果要想绝对移动，在编辑框中输入值，正负均可，点击运行，电移台运动绝对坐标位
置。 
 

 
点击连续前进，平移台会一直运动，直到碰到正软硬限位或按停止键，电移台才会停止。 
连续后退刚好相反。 
 

 
直接点击相应的归零运动，电移台会按照选择的归零方式运动。点击完毕之后，也会将
相应的归零方式设置到控制箱中。 
 

 
点击立即停止，电机会马上停止转动。点击减速停止，电机会按照设定的加速度做减速
运动，最终停止。 
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(二)、参数设置 

 

此界面表示设置各个轴的参数。 
其中有基本参数设置，位置参数设置，和运动参数设置。 
基本参数设置如下: 
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首先是连接仪器，连接成功后，进入此页面，通过选择不同的轴来指定需要设置的轴。 

基本参数是控制器所连接的轴的一些基本参数，其中有移动台类型，丝杠导程，每转脉冲数， 

传动比，旋转台半径，工作状态，光栅尺类型。 

输入参数或选择不同的模式后，点击空白处，此时参数设置到控制箱中，同时如果设置成功，则会

出现设置成功提示，如果该参数对其他参数有影响，则会从控制箱再读一遍参数，如果失败，也会

提示，不过此时只会从控制箱中读取当前设定的参数。 

位置参数设置如下: 

 
 

位置参数包含软限位使能，正向极限位置，负向极限位置，回程，光栅尺分辨率。 

运动控制包含如下: 
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运动参数有常速度，初速度，加速度，归零速度。同时此处可修改单位。 

单轴选择，控制界面如下: 
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(三)、运动方案 

 

 

 

运动方案控制通过选择不同的工作模式加入到运动方案表中让程序根据表中的运动流程来控制设备

运动。 

有七种运动模式供选择，具体如下: 
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选择这七种模式的其中一个然后填好相应的参数后点击插入命令如下: 

 
这样就可以插入一条控制命令。 

然后根据运动需要再次选择不同的工作模式选择插入。 

全部运动方案都编写完成后就可以填写好运行总次数，然后点击运行。 

在此状态栏中，选中某一行，可以修改此行中任意一个参数，点击更新，则会显示修改后的参数。 

同时还可以把编写好的运行方案通过导出保存成文件，下次如果要重复运行这个方案可以通过导入

保存的文件来实现，这样就不需要再次编写运行方案。 

下面是在方案运行时，各轴的位置信息。 
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3、MC600 控制软件菜单介绍 

 
文件: 

 
打开设备：打开连接控制设备，单击此菜单会弹出相应的选择端口设置。说明：如果选用 USB 连接

方式，请勾选单选框即可，系统会自动去获取序列号，然后按确定就可以了，如果连接成功，会弹

出“打开设备成功！”消息对话框。串口连接方式 USB。界面如下： 

 —>   

 

 

 

关闭设备：断开与控制设备的连接。通知对话框界面如下： 

 
 

退出：退出系统。 

查看： 

 

 

工具栏：是否显示工具栏 

状态栏：是否显示状态栏 
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语言/Language：语言切换，在切换之后，所有的菜单和对话框中的文字都切换成另外一种显示方式。 

注：√出现表示当前允许该功能。第一次安装默认为英文界面。 
 

帮助：关于软件版本信息。 
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4、MC600 试验指导 

使用 MC600 让平移台正向移动 10mm。 

试验步骤： 

1. 启动软件 

2. 点击菜单文件->“打开设备”，出现下图： 

 
 

如果选用 USB 连接方式，请勾选单选框即可，系统会自动去获取序列号，然后按确定就可以了，如

果连接成功，会弹出“打开设备成功！”窗口，如下： 

 
 

3. 修改单位。 

如果没有对控制箱进行任何参数的修改(出厂设置状态)，直接用鼠标选择参数设置界面，修改对应

轴的单位为 mm，回到单轴运动界面，在相对运动编辑框中输入 10，如下： 
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点击前进，平移台会往电机方向运动 10mm。 


